Ministerul Educatiei si Cercetarii
Barem pentru Etapa Nationala a Olimpiadelor din aria curriculara “Tehnologii”

OLIMPIADA — ARIA CURRICULARA “TEHNOLOGII”
DOMENIUL FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN
Etapa nationala

Profilul: Tehnic
Clasa: a Xl a

Barem de corectare si notare
+ Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.

Subiectul. I. TOTAL: 20 puncte
I.1. 10p

1-d;2-a;3-b;4-¢c;5-b; 6-b;7-d;8-a;9-b;10-c.
Pentru fiecare raspuns corect se acordé cate 1punct (1px10=10p).

1.2. 5p
a-F,b-A;c-A d-F e-A.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda catelpunct (1px5=5p).

1.3. 5p
1-d;2-a;3-b;4—-¢e;5-1.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda catelpunct (1px5=5p).

Subiectul. II. TOTAL: 30 puncte

II.1. 10p
1 — rotatie; 2 — imersie; 3 — indreptare; 4 — desenul; 5 — rugozitate; 6 — furniruirii; 7 — placaj;
8 — PFL; 9 — complex; 10 — picioare.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (1px10=10p),; pentru rdspuns gresit
sau lipsa acestuia, 0 puncte

11.2. 15p
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a — imbinare dreapta cu lemn masiv; b - imbinare dreapta cu furnir estetic sau tehnic (folie
PVC, bordurd HDS); ¢ — imbinare cu lamba aplicatd; d — imbinare in lamba si uluc cu
bordura din material plastic; e - imbinare in lamba si uluc cu bordura din lemn masiv.

Pentru oricare tip de imbinare enumerata si reprezentatéd corect se acorda céte 5 puncte
(5px3=15p), pentru rdspuns incomplet se acorda cate 3p, pentru raspuns gresit sau lipsa se
acordd, 0 puncte.

I.3. 5p
Indicele de utilizare al materialului lemnos |, se calculeaza prin raportul dintre cantitatea neta
Vn de material incorporat in produs si cantitatea bruta Vy,

Iu = Vn/Vb [m3/m3]

V, — cantitatea neta de material incorporat in produs;
Vp— cantitatea bruta de material.

Pentru definirea corecta a indicelui de utilizare se acordé 1p; pentru raspuns gresit sau lipséa
se acorda, 0 puncte.

Pentru scrierea corectd a formulei se acordd 1 punct. Pentru raspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte

Pentru precizarea corectd a fiecarui termen se acordd cate 1 punct (1px2=2p); Pentru
raspuns gresit sau lipsa acestuia, O puncte

Pentru precizarea corecta a unitétii de masuréa se acorda 1 punct; Pentru raspuns gresit sau
lipsa acestuia, 0 puncte

Subiectul. lll. TOTAL: 40 puncte

a. 3p

Ferastraul circular pendula cu actiune hidraulica, PAH - 2
Pentru denumirea corecta si completa, se acorda 3 puncte.
Pentru denumirea partial corecta, se acorda 1 punct.

Pentru raspuns gresit sau lipsa acestuia 0 puncte

b.17p

1 — batiu; 2 — masa de lucru; 3 — disc taietor; 4 — ax; 5 — brat pendular; 6 — articulatie;
7 — lagar; 8 — rotor (motor) electric; 9 — curele trapezoidale; 10 — cilindru hidraulic;
11 — articulatie; 12 — pompa cu roti dintate; 13 — capac de protectie; 14 — aparatoare
protectie spate; 15 — aparatoare protectie fatd; 16 — manetd de ridicarea si coborérea
discului; 17 — maneta pentru reglarea vitezei de ridicare a bratului.

Pentru fiecare parte componenta denumitd corect se acorda céate 1 punct. (17x1p=17p)
Pentru raspuns gresit sau lipsa acestuia 0 puncte

c.6p

Operatii: retezare, sectionare.

Retezarea este operatia de debitare executata la capatul piesei, perpendicular pe fibrele
lemnului, prin care se obtine un capat drept.

Sectionarea este operatia de debitare executata perpendicular pe fibrele lemnului, prin care
se obtine se obtin piese cu lungimi diferite.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda céte lpunct. Pentru raspuns gresit sau lipsa
acestuia 0 puncte.
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Pentru definirea corectd a fiecarei operatii se acordad cate 2 puncte (2px2=4p). Pentru
raspuns gresit sau lipsa acestuia O puncte.

d. 8p

| — migcarea de rotatie a discului taietor; 8 (rotorul -motorul electric) - 9 (curele
trapezoidale) - 3 (discul taietor)

Il — migcarea de oscilatie a bratului pendular; 10 (cilindru hidraulic care se deplaseaza in
piston) — 11 (articulatie)

Pentru fiecare raspuns corect se acorda céate 4 puncte (4px2=8p); Pentru fiecare raspuns
incomplet se acordé cate 2 puncte; pentru rdspuns gresit sau lipsa acestuia se acorda 0
puncte

e. 6p

Fiecare disc va fi protejat cu capote de protectie pentru a impiedica patrunderea mainilor in
zona de taiere. La prelucrarea pieselor scurte (spintecare) se vor folosi impingatoare din
lemn (pentru piese mai scurte de 400 mm).

Discurile de circular vor avea dantura si constructia adecvata speciei si materialului
prelucrat.

Este interzisa folosirea discurilor fisurate, crapate sau cu mai mult de trei dinti lipsa,
sau cu doi dinti consecutivi rupti. Deschiderea usilor batiului in timpul functionarii este
interzisa. Este interzis ca muncitorul, sa stea in planul de taiere al discului circular; el va sta
in pozitie laterala.

La ferastraul circular pendula Tnainte de finceperea lucrului, se vor verifica
urmatoarele:
strangerea panzei;
ascutirea panzei;
reglarea limitatorului de cursa;
functionarea dispozitivului de retinere a discului;
starea si functionarea rolelor;
functionarea instalatiei de exhaustare.

Pentru oricare trei norme specifice utilajului enumerate corect se acorda cate 2 puncte
(2px3=6p); pentru raspuns incomplet se acorda cate 1 punct; pentru raspuns gresit sau
lipsa acestuia se acorda 0 puncte.
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